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(57) Abstract 
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damaging the tissue and is inexpensive to manufacture. 

(57) Zusammenfassung 

Eine Sonde zum Einfuhren in eine m enschliche Korperhohle weist einen biegbaren fStSSt^iSSSSS&m 
KSe^ndes Absaugen von Karpersekrtfen aus der K6rperh6h.e und ist kostengunst.g herzustellen. 
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sonde zuip EinfOhren_in_eine_menschUche_K 

Die Erfindung betrifft eine Sonde zun> Einfiihren in eine 
menschliche Kcrperhohle nit einem biegbaren Schlauch und zu- 
mindest einer auf seiner SuBeren MantelflSche vertieft ange- 
ordneten Offnung nahe deir, distalen Ende der Sonde. 

Die SchlSuche solcher rcedizinischer Sonder. bestehen zumeist 
aus flexible* Kunststoff, wie z.B. PVC oder auch EVA. Die 
Naterialwahl wird von den Anforderungen an diese SchlSuche 
bestiimnt. Zum einen sollen sie bei* Einfiihren in den Kcrper 
eines Patienten hinreichend steif sein, urn dabei auftretende 
Widerstende iiberwinden zu kcnnen, und zuir anderen sollen sie 
im eingefuhrten Zustand weich und flexibel sein, un> derr Pa- 
tienten keine Beschwerden zu verursachen. Weiterhin muB das 
Material sterilisierbar und nicht toxisch sein und soil 
auBerdeia eine moglichst preiswerte Herstellung der Schlauche 
zulassen. 

Alle Materialien, die diese Anforderungen erftlllen, kcnnen 
auch fur den Schlauch der erf indungsgemSBen Sonde eingesetzt 
werden . 

Der Begriff "Sonde" umfaBt ausdrucklich Katheter fur roedizi- 
nische Zwecke, insbesondere Absaugkatheter fur die Atemwege, 
die Lunge und den Magen-Darintrakt , sowie Katheter fur die 
kunstliche ErnShrung, z.B. bei der perkutanen Gastrostorr.ie . 
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Tn der Praxis werden solche Sonden hSufig dazu benutzt, Fltis- 
sigkeiten wie etwa Schleim und andere K6rpersekrete aus der 
KSrperhchle abzusaugen. Hierzu ist die Sonde an ihrem proxi- 
roalen Ende mit einero auch Konnektor genannten Ansatz verse- 
hen, der zum einen die Verbindung der Sonde mit einer Unter- 
druckquelle, z.B. einer Saugpumpe, ermoglicht und zum anderen 
eine Steuerung des in der Sonde wirkenden Saugdrucks gestat- 
tet, z.B. durch mehr oder weniger starkes VerschlieBen einer 
seitlich am Ansatz ausgebildeten Offnung mit einem Finger. 

HSufig weisen die Sonden eine endstandige Hauptoffnung auf. 
Es sind aber auch Sonden ohne diese endstsndige Hauptoffnung/ 
also nur mit Offnungen in der Mantelf ISche , bekannt. 

Beim Absaugen tritt das Problem auf f daB bei einer Okklusion 
der vorhandenen Offnungen, z.B. durch Schleimpf ropf en , das 
empfindliche Schleimhautgewebe etwa in den Aterowegen, der 
Lunge oder dem Magen und Darm, in die Offnung oder die Off- 
nungen gesaugt und dadurch lokaL beschadigt wird. Dem' Patien- 
ten werden so zusStzliche Beschwerden verursacht, daneben ist 
auch die Gefahr einer Tnfektion betrachtlich erhcht. 

Aus dem Stand der Technik sind unterschiedliche Sonden be- 
kannt, mit denen versucht wird, dieses Problem zu losen und 
eine gewebeschonendere Absaugung von Schleim und anderen KGr- 
persekreten zu ermoglichen. 

Es wurde z.B. vorgeschlagen , am distalen Ende des Schlauches 
ein AbsaugkSrbchen aus weicherem Material anzuordnen. Neben 
einer endstandigen Offnung im Absaugkcrbchen sind auBen in 
LSngsvertiefungen mehrere Ausnehmungen angeordnet, durch die 
Luft in den Schlauch eintreten kann. Damit soil verhindert 
werden, daB die Sonde sich am umgebenden Gewebe festsaugt. 
Bei dieser Losung besteht die Gefahr, daB das mit dem 
Schlauch verklebte Absaugkorbchen sich vom Schlauch 15st und 
z.B. in der Lunge zuruckbleibt . Abgesehen davon ist diese Lc- 
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sung fertigungsaufwendig und entsprechend teuer in der Her- 
stellung. 

Bin weiterer Losungsversuch besteht darin, einen Wulst mit 
einein beztiglich des Schlauchdurchmessers grSBeren Durchrnesser 
um die endstSndige Hauptoffnung am distalen Ende heruin anzu- 
ordnen. Tn proximaler Richtung gesehen sind bei dieser Losung 
kurz hinter den. Wulst mehrere Offnungen in der MantelflSche 
Qber den Umfang des Schlauchs verteilt angeordnet. Durch die 
Offnungen soil Luft angesaugt werden, die iiber den Wulst 
stromt und eine Art Luftpolster bildet, so daB sich der Ka- 
theter nicht am umgebenden Gewebe festsaugen kann . Der die 
endstSndige Hauptoffnung umgebende Wulst erh6ht jedoch die 
Verletzunasgefahr fur den Patienten beim Ein- und Ausfuhren 
einer solchen Sonde. Zudeir, ist auch diese Lcsung teuer in der 
Herstellung. 

Ein weiterer LSsungsvorschlag beschreibt eine Sonde mit einem 
biegbaren Schlauch, an dessen distalen, Ende zwei kurze, sich 
geaeniiberliegende LSngsrillen auf der SuBeren MantelflSche 
anaeordnet sind. Bezogen auf die LSngserstreckung dieser 
LSngsrillen sind etwa in der Mitte jeweils zwei offnungen in 
den LMngsrillen angeordnet'. Der Durchrnesser der Offnungen ist 
wesentlich kleiner als der Durchrnesser der endstSndigen 
Hauptcffnung des Schlauches. Das dem distalen Ende des 
Schlauches benachbarte Ende der Langsrille weist zu diesem 
etwa denselben Abstand auf, den die beiden Offnungen einer 
LSngsrille voneinander haben. Die in den Langsrillen vertieft 
angeordneten Offnungen sollen ein Festsaugen der Sonde am um- 
gebenden Kcrpergewebe verhindern. Die Herstellung des Schlau- 
ches fur diese Sonde ist kostenintensiv, weshalb die Sonde, 
wie auch die beiden vorbeschriebenen Sonden, in. Vergleich zu 
herkommlichen Sonden etwa vier- bis sechsmal teurer sind. 

Aus der EP-A 0 212 159 ist eine Sonde bekannt, bei der ein 
distaler Endabschnitt des Schlauches. sich zur distalen Ende 
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konisch verjilngt. Neben einer endst¥ndigen Offnung weist der 
distale Endabschnitt zahlreiche, Qber den Umfang verteilte 
Offnungen in der Mantelflache des Schlauches auf. DIese Off- 
nungen sind jedoch nicht vertieft in einer Rille angeordnet. 
Auf einem Teil des distalen Endabschnitts erstrecken sich 
Qber den Umfang gleichmMBig verteilt mehrere Rippen in 
axialer Richtung des Schlauches. Die Rippen dienen der Ver- 
stsrkung und Stabilisierung des die Offnungen aufweisenden 
distalen Endabschnitts des Schlauches und sollen gleichzeitig 
verhindern, dafi den Schlauch umgebendes Gewebe die Offnungen 
in der Mantelflache okkludiert. Tn proximaler Richtung ver- 
jungen sich die Rippen und enden etwa dort, wo der sich 
konisch verjungende distale Endabschnitt in den unverjungten 
Teil des Schlauches ubergeht. Auch dieser Schlauch ist auf- 
wendig herzustellen und daher teuer. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Sonde zurr Ein- 
f(5hren in eine menschliche Korperhohle derart weiterzubilden , 
daB ein gewebeschonendes Absaugen von Fliissigkeiten , z.B. 
Korpersekreten, ermoglicht ist, wobei der Herstellungspreis 
dieser Sonde nicht wesentlich uber dem herkommlicher Sonden 
liegt, 

Diese Aufgabe ist erf indungsgemsB dadurch gelost, daB die 
Offnung in einer Rille angeordnet ist, die sich auf der Man- 
telflache uber die gesamte Lsnge des Schlauches erstreckt. 

Die biegbaren Schlsuche fur derartige Sonden werden durch Ex- 
trudieren hergestellt. Der Erfindung liegt die Erkenntnis zu- 
grunde, dafi beim Extrudieren ohne zusctzlichen Auf wand eine 
oder mehrere Rillen auf der auBeren Mantelflache des Schlau- 
ches erzeugt werden kcnnen, wenn das Formwerkzeug entspre- 
chend gestaltet ist. Der aus dem Extruder kommende Schlauch 
weist also Uber seine gesamte LSnge eine durch das Formwerk- 
zeug vorgegebene Anzahl durchgehender und im wesentlichen in 
Extrudierrichtunc verlaufender Rillen auf. Zur Anpassung an 
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die verschiedenen Einsatzorte, wie z.B. Magen oder Lunge, 
wird der Schlauch in entsprechende LSngen geschnitten. 

Die Anbringung zumindest einer Offnung in jeder Rille nahe 
deiti distalen Ende des Schlauches erfolgt auf herkoromliche 
Weise. Die GrSBe der Offnung oder der Offnungen wird in Ab- 
hSngigkeit ihrer Anzahl, des Durchmessers einer gegebenen- 
falls vorhandenen endstSndigen HauptSffnung und des angeleg- 
ten Saugdrucks so beinessen, daB einerseits nicht zuviel Luft 
wShrend des Absaugens durch sie hindurchstrorot , wodurch die 
Saugleistung an der endstSndigen Hauptcf fnung, sofern vorhan- 
den^ verschlechtert wurde, und andererseits die Offnung bzw. 
die Offnunoen nicht allzuleicht okkludiert werden. Soil die 
Sonde als Magensonde eingesetzt werden, so sind die Offnungen 
im allgemeinen grcBer zu bemessen als bei einer zur bronchia- 
len Sekretabsaugung vorgesehenen Sonde. 

Die Form der offnungen ist bevorzugt rund oder oval, hat je- 
doch keinen wesentlichen EinfluS auf die Funktion der Sonde, 
so daB die Offnungen in. Einzelfall auch andere, geeignet er- 
scheinende Formen haben konner. . 

Eine bevorzugte Ausfuhrungsf onr. der erf indungsgeroMBen Sonde 
weist mehrere durchgehende und sich uber die gesamte Lange 
des Schlauches erstreckende Rillen auf, in denen zumindest 
jeweils eine Offnung nahe dera distalen Ende des Schlauches 
angeordnet ist. Die Anzahl der Offnungen pro Rille wird deir 
Einsatzbereich der Sonde, d.h. dem sie un-gebenden Kcrpergewe- 
be und der Konsistenz der abzusaugenden Flussigkeit angepaBt. 
Bei dieser Ausfuhrungsf orm erstrecken sich die Rillen gerad- 
linig in axialer Richtung des Schlauches. 

Bei einer anderen Ausfuhrungsf orm sind eine oder mehrere Ril- 
len wendelformig oder wellenf 6rniig auf der MantelflSche des 
Schlauches ausgebildet. Wendelformige Rillen lassen sich 
durch Drehen des gerade extrudierten Schlauches um seine 
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axiale Achse erzielen, wahrend sich wellenf ormige Rillen 
durch abwechselndes Hin- und Herdrehen des gerade extrudier- 
ten Schlauches um seine axiale Achse erzeugen lassen. Es ist 
auch moglich, statt des Schlauches das Formwerkzeug wShrend 
des Extrudierens in entsprechender Weise zu drehen. 

Die Funktion der erf indungsgemSBen Sonde ist nicht auf eine 
bestimmte Rillenform oder auf eine bestimmte Form des Schlau- 
ches beschrSnkt, so daB die Querschnittsf orm der SuBeren und 
der inneren Mantelf l'ache des Schlauches sowie der Rillen, die 
nur durch das Formwerkzeug vorgegeben wird, in weiten Grenzen 
dem jeweiligen Einsatzzweck oder auch neuesten Erkenntnissen 
angepaBt werden kann. So kann z.B. die Querschnittsf orm der 
auBeren Mantelf lache kreisrund oder kleeblattf ormig , aber 
auch oval oder vieleckig sein. Der Querschnitt der inneren 
Mantelf lache kann der SuBeren Form angepaBt sein, wird jedoch 
bevorzugt rund oder zumindest oval sein. Der Querschnitt der 
Rillen kann halbkreisf orroig , halbellipsenf orroig , rechteckig, 
U-fcrroig oder auch dreieckig ausgefuhrt sein. 

Normalerweise entspricht der Querschnittsdurchmesser der Ril- 
le im wesentlichen dem Durchmesser der Offnung in der Rille. 
Je nach Anwendungsf all kann es jedoch vorteilhaft sein, ent- 
weder den Durchmesser der Dffnung bzw. der Offnungen kleiner 
zu wShlen als die groBte Rillenbreite oder aber auch den 
Durchmesser der Offnung(en) groBer als die groBte Rillen- 
breite zu wahlen. 

Urn Verletzungen des Patienten wohrend des Einfuhrens der Son- 
de zu vermeiden, ist das distale Ende (Einf Qhrende) bevorzugt 
abgerundet. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand bevorzugter Ausfuh- 
rungsbeispiele nSher erlautert. Es zeigt: 
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Fig. 1 einen Schlauch einer ersten Ausfiihrungsf or* der er- 
findungsgemSBen Sonde in perspektivischer Darstel- 



lung 



Fig. 2 einen Querschnitt entlang der Linie TT-TT in Fig. 1, 
und 



Fig. 



3 den Schlauch einer zweiten Ausfuh rungs form in per- 
spektivischer Darstellung. 



Tn Fia. 3 ist ein distaler Endabschnitt eines flexiblen 
Schlauches 10 gezeigt, der Teil einer in eine rcenschliche 
Ker P erhc.hle einfUhrbaren Sonde ist. An seinem distalen Ende 
weist der Schlauch 10 eine kreisrunde endstandige Hauptbff- 
nung 12 auf. 

Au* der SuBeren Kantelflache des Schlauches 10 erstrecken 
sich zwei durchgehende und einander gegeniiberliegende gerade 
Rillen 16. Nahe dem distalen Ende des Schlauches 10 ist in 
den Rillen 16 jeweils eine Offnung 14 angeordnet, die sich 
dur<-h die Schlauchwandung 15 erstreckt. Die Offnungen 14 lie- 
gen einander gegenuber und weisen einen kreisf crmigen Quer- 
schnitt auf. 

Aus Fig. 2 ist ersichtlich, daB der Querschnitt der auBeren 
MantelflSche des Schlauches 10 oval ist, wahrend der Quer- 
schnitt der inneren Mantelf ISche kreisringf crrcig ist. Die 
ovale auBere Gestalt des Schlauches 10 erleichtert das Ein- 
und Ausfuhren der Sonde. Durch den ovalen Querschnitt der 
SuBeren Mantelflsche andert sich die Wanddicke in Umfangs- 
richtung des Schlauches 10. 

Die beiden Rillen 16 sind einander gegenuberliegend in. Be- 
reich der groBten Wanddicke und bezuglich ihres Querschnitts 
symmetrisch zu einer Syrninetrieachse A angeordnet, die den 
ovalen Querschnitt der auBeren MantelflMche in zwei LSngs- 
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hSlften teilt und gleichzeitig Symmetrieachse der Offnungen 
14 ist. 

Der Querschnitt der Rillen 16 ist halbkreisf crmig, wobei der 
Durchmesser der Rillen 16 dem Durchinesser der Offnungen 14 
entspricht. Der Durchmesser der Offnungen 14 ist betrSchlich 
kleiner als der Durchinesser der endstSndigen Hauptoffnung 12. 

Tn Fig. 3 ist der distale Endabschnitt des flexiblen Schlau- 
ches 10 einer zweiten Ausfuhrungsf orm der Sonde gezeigt. An 
seinem distalen Ende weist der Schlauch 10 die kreisrunde 
endstSndige Hauptcffnung 12 auf. Auf der suBeren MantelflSche 
des Schlauches 10 erstrecken sich vier durchgehende gerade 
Rillen 16, die in Dmf angsrichtung gesehen jeweils gleichen 
Abstand voneinander aufweisen. Bei dieser Ausfuhrungsf orm 
entstehen die Rillen 16 bereits durch die Formgebung der 
Sufieren MantelflSche, die eine Querschnittsform Shnlich.. der 
Form eines vierblSttrigen Kleeblattes aufweist. 

Wie aus Fig. 3 ersichtlich, ist jeweils eine sich durch die 
Schlauchwandung 15 erstreckende Offnung 14 in jeder Rille 16 
angeordnet. Die Offnungen 14 weisen einen Durchmesser von 
etwa 2,5 mm auf und sind in axialer Richtung des Schlauches 
in einem Abstand von etwa 2 cm wendelf crmig auf der Mantel- 
flSche des Schlauches 10 angeordnet. Die dem distalen Ende 
des Schlauches 10 benachbarte Offnung 14 weist zu diesem 
ebenfalls einen Abstand von etwa 2 cm auf. 

Der Querschnitt der Rillen 3 6 ist bedingt durch die Quer- 
schnittsform der SuBeren MantelflSche angenShert herzf6rmig. 
Auch nit dieser zweiten Ausfuhrungsf orm der Sonde wird er» 
reicht, daB empf indliches Gewebe in einer Korperhohle die 
Offnungen 14 nicht vollstSndig verschlieBen kann. Dadurch ist 
verhindert, daB beim Betrieb der Sonde das Gewebe durch in 
ihr herrschendem Unterdruck in die Offnungen hineingesaugt 
und geschSdigt wird. 
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Paten t_a_n_s_£_r_u_c_h_e 

I. Sonde zum Einfuhren in eine menschliche Korperhohle 

mit einem biegbaren Schlauch (10) und zumindest einer, auf 
seiner SuBeren MantelflSche vertieft angeordneten Offnung • 
(14) nahe dera distalen Ende der Sonde, 

dadurch gekennzeichnet, da£ die Cffnung (14) 
in einer Rille (16) angeordnet ist, die sich auf der Mantel- 
flSche Uber die gesamte LSnge des Schlauches (10) erstreckt. 

o Sonde nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, daB der biegbare 
Schlauch (10) an seinem distalen Ende eine endstandige Haupt- 
cffnung (12) aufweist. 

3 Sonde nach Anspruch 1 oder 2, 

dadurch gekennzeichnet. daB in mehreren sich 
uber die gesamte LMnge des Schlauches (10) erstreckenden 
Rillen (16) zumindest jeweils eine Offnung (14) angeordnet 
ist. 

4 Sonde nach einem der Anspruche 1 bis 3, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Rille (16) 
sich geradlinig Qber die gesamte Lange des Schlauches (10) 
erstreckt. 
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5. Sonde nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 

dadurch gekennzeichnet , daB die Rille (16) 
wendelf Brmig Oder wellenformig auf der suBeren Mantelf ISche 
ausgeformt ist. 

6- Sonde nach einem der vorhergehenden Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, daB der Querschnitt 
der Rille (16) halbkreis-, halbellipsen- , U-formig, recht- 
eckig Oder dreieckig ist, 

7. Sonde nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet , daB der Querschnitts- 
durchmesser der Rille (16) im wesentlichen dero Durchmesser 
der Offnung (14) entspricht. 

8. Sonde nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 

dadurch gekennzeichnet , daB die groBte Ril- 
lenbreite groBer ist als der Durchmesser der Offnung (14) . 

9. Sonde nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 

dadurch gekennzeichnet, daB der Durchmesser 
der Offnung (14) grcBer ist als die grcBte Rillenbreite . 



ERSATZBLATT 



WO 92/04071 



PCT/EP91/00815 




INTERNATIONAL SEARCH REPORT 

International Application No PCT/FP 91/00815 



. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER (if several classification symbols apply, indicate all) * 



According to International Patent Classification (IPC) or to both National Classification and IPC 

Int. CI.: A 61 M 25/00 



II. FIELDS SEARCHED 



Classification System | 



Minimum Document ation Searched * 
~~~ ~~ Classification Symbols 



Int. CI. : 



A 61 N 



Documentation Searched other than Minimum Documentation 
to the Extent that such Documents are Included in the Fields Searched 



III. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 9 



Calefy * | Citation of Document, » with indication, where appropriate, of the relevant passages « 



Y 
X 

Y 
Y 

A 

Y 

A 
Y 



US, A, 1 045 326 (C.A. RUFLIN) 26 November 1912, 
see the whole 

WO, Al, 85/00 526 ( STERIMED ) 14 February 1985, 

see figures 1,2; page 2, line 32 - page 3, line 21; 

page 5, lines 1-10 

FR, Al, 2 240 026 (SOCIETE DES USINES) 7 March 1975, 
see figures 1-9; page 2, line 5 - page 4, line 7 

EP, Al, 0 067 140 (AKTIEBOLAG METEVE) 15 December 
1982, see figures 1-3; page 4, line 9 - page 5, line 
17 

; GB, A, 189 127 (M. H. HANTCHER) 3 May 1923, 
! see the whole 



| Relevant to Claim No. '* 

1 1,3,4,6,8 

2,5,7 
1,3,4,8 

2,5,6,7 
2,5,6 

1,3,4,8 
2,7 

1,3,4 

' 6 



I 



• Special categories of cited documents: '° 

"A" document defining the general state of the art which is not 

considered to be of particular relevance 
"E M earlier document but published on or after the international 

filing date 

"L" document which may throw doubts on priority claim (s) or 
which is cited to establish the publication date of another 
citation or other special reason (as specified) 

"0" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or 
other means 

»P" document published prior to the international filing date but 
later than the priority date claimed ^ 



"T" later document published after the International filing date 
or priority date and not in conflict with the application but 
cited to understand the principle or theory underlying the 
invention 

"X*' document of particular relevance; the claimed invention 
cannot be considered novel or cannot be considered to 
involve an inventive step 

»Y» document of particular relevance?; the claimed Inve ntton 
cannot be considered to involve an inventive ' «t«P whe" 
document Is combined with one " iMra oUtwi^ 
ments. such combination being obvious to a person skilled 
in the art. 

"& M document member of the same patent family 



IV. CERTIFICATION 



Date of the Actual Completion of the International Search 

1 August 1991 (01.08.91) 



Date of Mailing of this International Search Report 

29 August 1991 (29. 08.91) 



International Searching Authority 

European Patent Office 



Jigndture o' Authorized Onicer 



Form PCT/ISA/210 (second sheet) (January 19B5) 



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 



PCT/EP 91/00815 

Internationales Aktenze.chen * L 1 / r,r ^/ 

Int .CI 



nV^^!! ^ SACHGEBIETE 
Klassifikationssystem 



Int XI 



gprhgrchie rter Mindestpriifstoff 7 

Klassifikationssymbole^ 



A 61 M 



eltprufstoff gehorende Veroffentlicnungen, soweit diese 



lit. 



US * *c A.°RUFLIN) 26 November 1912 
(26.11.12) , siehe gesaiat. 



WO, Al, 85/00 526 

(STERIMED) 14 Feoruar 1985 
(14.02.85) , siehe Fig. 1.2. 
Seite 2, Zeile 32 -Seite 3, 
Zeile 21; Seite 5, Zeilen 
1-10. 



FR Al, 2 240 026 

' (SOCIETE DES USINES) 
07 Marz 1975 (07.03.75), 
siehe Fig. 1-9; Seite 2, 
Zeile 5 - Seite 4, Zeile 7 



Betr. Anspruch Nr. 13 



1,3,4, 
6,8 

2,5,7 



2,5,6 



• Besondere Kronen von an^geo^ 

" A " ^^11^^ ^^ ^^ * 
"E" alteres Dokument. das jedoch erst am oder nach dem Interna- 
E SnX^dedatum veroffentlicht worden 1st 

"L" Ver6ffentlichung die 

iweifelhaft erschelnen zu lassen ^^^henbericht ge- 
fentliehungsdatum e.ner anderen mR«" |™ e ^ 

bezieht . , ... 

licht worden ist 
IV.BESCHEINIGUNG 



Datum des Abschlusses der internationalen Recherche 

01 August 1991 



-T Spatere Verdffemnchun, eroTent«r^ 
E zu^l^en^TrJrle engegeben ist 

keit beruhend betrachtet werden 
"Y" Ver6f f ent.ichung von £.o-*erer *g^£S&& 

einen Fachmann naheliegend ist 

ver6ffentlichung. die Mitglied derselben Patentfam.I.e ist 



Absendedatum des international Kecherchenberiehts 

29. 08. 91 




FormDl.Tt PCT/ISA/210 (Blatt 2) U.nuar 1985) 



-2- 



Internationales Aktenzeichen 



PCT/EP 91/00815 



HI.EINSCHLAGIGE VERflFFENTLlCHUNGEN <FortteUung von Blatt 2) 



Art * 



Kennzeichnung der Veroffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der maBgeblichen Teile 



Betr. Anspruch Nr. 



A 
Y 



EP, Al, 0 067 140 

(AKTIEBOLAG METEVE) 
15 Dezember 1982 (15,12.82), 
siehe Fig. 1-3; Seite 4, 
Zeile 9 - Seite 5, Zeile 17. 



GB, A, 18? 127 

(M.H. HANTCHER) 03 Mai 1923 
(03.05,23), siehe gesamt. 



1,3,4, 
8 

2,7 



1,3,4 
6 



Formblatt PCT/ISA/210 (Zusatzbogen) (Januar 1985) 



ANHANG 

2UJB internationalen Recherchen- 
bericht uber die internationale 
Patentaniseldung Nr. 



ANNEX 

to the International Search 
Resort to the International Patent 
Application No. 

PCT/EP 91/00815 SAE 46834 



ANNEXE 

au rapoort de recherche inter- 
national relatif A la deaande de brevet 
international n* 



In diese* Anhang sind die MtQlieder 
der Patentfafflilien der i« obenge- 
nannten internationalen Recherchenbencht 
angefiihrten Patentdokuaente angegeben. 
Diese Angaben dienen nur rur Unter- 
richtung und erfolgen ohne Bewahr. 



This Annex lists the patent Easily 
members relating to the patent documents 
cited in the above-*entioned inter- 
national search report. The Office is 
in no way liable for these particulars 
which are given serely for the purpose 
of information. 



La orteente annexe indicue les 
ueabres de la f amille de brevets 
relatifs aux documents de orevets ciUs 
dans le rapport de recherche inter- 
national vis«e ci-dessus. Les reseigne- 
eents fournis sent donnte k titre indica- 
tif et n'engagent oas la responsibility 
de TOffice. 



In Recherchenbericht 
anoef Qhrtes Patentdokument 

Patent document cited 
in search report 
Document de brevet citi 
dans le rapport de recherche 



Datuffl der 
Veroffentlichung 
Publication 
date 
Date de 
publication 



Kitglied(er) der 
Patentfaailie 
Patent family 
ae«ber(s) 
Kefibre(s) de la 
faiaille de brevets 



Datun der 
Veroffentlichung 
Publication 

date 
Date de 
publication 



US-A - 1045326 



Keine - None - Rien 



W0-A1- 8500526 



14-02-85 



EP-A1- 176516 
DE-A1- 3325920 
DE-C2- 3325920 



09-04-86 
07-02-85 
18-12-86 



FR-A1- 2240026 
EP-Al- 67140 



07-03-75 
15-12-82 



FR-B1- 2240026 



AT-E • 

AU-A1* 

AU-B2- 

CA-A1- 

DE-CO- 

DK-A • 

EP-B1- 

FI-AO* 

FI-E ■ 

FI-C • 

ND-A • 

NQ-B - 

MO-C 

N2-A 

SE-A 

US-A 



17443 
-84490/82 

- 554617 

- 1179223 

- 3268514 

- 2566/82 

67140 

- 822023 

77376 
77376 

- 821912 

- 153284 

- 153284 

- 200861 

- 8103617 

- 4445897 



18-06-76 



15- 02-86 

16- 12-82 
28-08-86 
11-12-84 
27-02-86 
10-12-82 
15-01-86 
07-06-82 
30-1 1 -88 
10-03-89 

10- 12-82 

11- 11-85 
19-02-86 
?U -07-84 
10-12-82 
01-05-84 



